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1 适用范围

本规则规定了耐火产品实施自愿性认证的基本原则和要求。为确保被认证产品持续

符合认证要求，中冶检测认证有限公司（以下简称 ZYRZ）应采取必要措施，确保本规则

所覆盖产品得以正确使用，并按原设计功能使用的前提下，不致危及人身、财产安全，

保护环境。

本规则基于产品认证的公正性和耐火产品的安全风险和认证风险，结合耐火产品的

制造工艺、检验试验特点制订。

本规则适用的产品范围为：硅质耐火制品、粘土质耐火制品、隔热耐火制品、火散

料。

由于法律法规或相关产品标准、技术、产业政策等因素发生变化所引起的适用范围

调整，应以中国国家认证认可监督管理委员会发布的公告为准。

2 产品要求的依据

2.1产品要求依据的标准

产品要求依据的标准见附件 1。

未标明年代号的标准应执行国家标准化行政主管部门发布的最新版本。当需要使用

标准的其他版本时，则应按国家认监委发布的适用相关标准要求的公告执行。客户应通

过查询网站等方式主动获取相关标准的版本更新信息和认证检测标准的执行要求。

2.2产品要求依据的标准变化时的要求

ZYRZ负责跟踪产品要求依据标准的制修订等变化情况，并依据有关规定和 ZYRZ 技

术专家组意见，自行制订依据标准制修订等变化的转换期及评价计划，并向社会公布。

ZYRZ应向客户提供详细、准确的关于产品要求依据标准变化情况的信息。

3 认证方案

本实施规则规定的基本认证方案，是以生产企业诚信自律、有效管理、稳定生产为

前提，基于耐火产品固有安全风险特点，以及企业普遍采用的生产工艺所确定的认证方

案。

ZYRZ可结合生产企业的实际需要，在基本认证方案的基础上增加相关认证要素。

3.1认证流程

认证申请、认证评审、评价（选取+确定）、复核与认证决定、提供认证文件、公

开或提供获证产品目录、监督等环节。
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3.2认证模式

产品抽样检测+初始制造商检查+获证后监督。

ZYRZ实施的耐火产品认证，不涉及产品设计、供应、安装或维护等特定的评价过程。

注：

1.产品抽样检测包括 ZYRZ在制造商现场的抽样检测项目和确定由制造商自行送样，

在 ZYRZ外包实验室检测的项目。

2.抽样检测可在初始制造商检查之前进行，也可同时或之后进行。

获证后监督包括：从制造商抽样检测和检查+对生产过程和服务评价。

4 认证单元，产品类别、产品单元的划分原则

ZYRZ规定同一客户（法人或法人委托人），无论其有一个或多个制造地址，或生产

一个或多个产品类别，均作为一个认证单元受理、实施自愿性产品认证。

ZYRZ按产品类别、产品单元，实施自愿性产品认证。

同一产品类别划分不同产品单元，原则上，一个产品对应一个产品单元，产品类别

和单元划分见附件 1。

客户依据单元划分原则提出认证申请。

5 认证申请

5.1认证申请的提出和受理

客户需以适当的方式向 ZYRZ 提出认证申请，ZYRZ 应对认证申请进行处理，并按照

认证实施规则中的时限要求反馈受理或不予受理的信息。

申请认证的耐火产品应能正常、批量生产，并符合国家法律法规及相关产业政策要

求，否则 ZYRZ不予受理相关认证申请。

客户向 ZYRZ提交认证申请的材料应至少包括：

1）认证申请书（包括申请的产品名称、牌号、规格、生产线等）

2）客户的注册证明材料（如营业执照、组织机构代码证；适用时，其在一个较大

集团中的职能和关系等）；

3）产品质量保证体系文件（包括生产企业质量保证能力和产品一致性控制规定；

组织机构图和职责规定等）；

4）制造商概况（企业名称、公司地址、制造地址清单、产品大纲、生产能力、人

力与技术资源、近三年生产情况、生产工艺流程、关键工序、质量控制点等；任何相关

的法律义务，如行政许可规定）；
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5）主要生产设备清单（设备名称、制造厂商、型号、主要设备参数、设备安装时

间等）；

6）检验、试验设备/装置清单（名称、制造厂商、型号、精度/量程、购置时间，

检定/校准规定和实施日期等）；当希望在客户实验室进行制造商抽样检测时，客户应

提供该实验室通过 CNAS认可的证明材料；

7）原材料的名称、规格型号以及供应商（供方名称、地址、采购的规格和牌号）；

8）生产过程、检验试验外包协议（有外包时）；

9）生产商的产品质保书的复印件（如适用）；

10）质量管理体系认证文件复印件（如有时）、客户所属商标注册的证明文件复印

件（如有时）；

11）对于变更申请，相关变更项目的证明文件；扩大认证范围的申请可以包含同类

产品、不同地点等；

12）其他需要的文件。客户应确保申请材料齐全、真实、有效，申请认证的所有产

品均能正常生产且符合国家法律法规及相关产业政策的要求。

13）提交测试的产品规格、详细的图纸。

14）其他需要提交的材料

5.2申请评审

5.2.1 ZYRZ 收到申请材料后，依据相关评审要求对申请材料进行符合性评审，如申请材

料不符合要求，应通知客户补充完善。材料齐全后，在 10 个工作日内发出受理或不予

受理通知，并与相关客户签订认证协议。

5.2.2有下列情形之一的不予受理：

1）不符合国家法律法规及相关产业政策要求；

2）客户的注册证明材料不符合要求或经营范围未覆盖认证产品；

3）其他法律法规及相关要求规定不得受理的情形。

5.2.3 ZYRZ 对认证申请材料进行妥善管理、保存，并负有保密的义务。

5.3评价计划

ZYRZ根据认证方案的规定和与客户的约定、行业发展现状、认证产品类别、认证单

元确定评价计划。

ZYRZ的评价计划应至少包括制造商抽样检测要求（包括规定客户自行送样检测的检

测项目）、初始制造商生产过程评价要求等内容。
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ZYRZ派出的现场评价组，根据评价计划的要求，编制与客户协商一致的“初始（监

督/再认证/扩大/恢复）现场评价计划”，作为针对特定客户认证实施的依据。

6 认证实施

6.1初始制造商检查

初始制造商检查（生产过程和服务评价）是 ZYRZ 对生产制造商质量保证能力和产

品一致性控制能否符合认证要求的评价。

6.1.1基本原则

客户应按照认证实施规则中的相关规定，建立、实施并持续保持制造商质量保证能

力和产品一致性控制的体系，以确保认证产品持续满足认证要求。

ZYRZ应对客户制造商质量保证能力和产品一致性控制进行符合性评价，以确定其满

足 ZYRZ规定的认证要求。

6.1.2生产过程和服务（制造商质量保证能力）评价要求

ZYRZ应当委派具有国家注册资格的自愿性产品认证检察员组成的评价组，对客户进

行生产过程和服务（制造商质量保证能力）评价。

评价应覆盖所有认证单元涉及的所有有关生产现场。

6.1.3生产过程（产品一致性控制）评价要求

ZYRZ在经客户确认合格的产品中，随机抽取认证产品进行包括但不限于下述内容的

检查：

a.客户对认证产品一致性控制的程序、规定文件的符合性；

b.在认证产品要求依据标准或客户认证基础条件发生变化时，对客户保证产品一致

性控制对策的评价。

产品一致性控制评价应覆盖认证产品单元。

6.1.4 现场核查时间

一般情况下，申请文件符合要求后进行现场核查。认证机构在确定现场核查时间时，

应考虑以下方面的信息：

1）组织规模和复杂程度；

2）场所数量；

3）产品种类和核查内容；

4）所进行的测量/监测过程的复杂程度；

5）数据清单的复杂性及提供信息和数据的过程等。

根据制造商的生产规模、产品种类、核查内容，确定现场核查人日数。



ZYRZ/GZ-NH-2023/0

表 1 初始现场核查/跟踪检查/再认证检查人日数

基准人日 基准 检查人日

初始评价

3人日

1个产品类别

1个生产地址

1条成品生产线

基准人日+（n-1+z-1+p-1）

×0.2人日

n—产品类别数量

z—成品生产线总数量，

数量少于 3时，z=3；

P—生产地址总数量。

扩大/再认证

2人日

监督评价

1人日

注：

①当同时开展扩大和监督时，基准人日为 2人日。

②仅涉及扩规格和监督时，计算公式与监督相同；其他情况的扩大和监督，计算

公式与扩大相同。

③根据生产线距离、制造地址距离等因素可酌情增加实际评审人日。

6.2产品抽样检测

ZYRZ受理认证申请并确定评价计划后，方可进行产品抽样检测的活动。按照耐火产

品制造特点，产品抽样检测项目分为，在制造现场实施的检测项目，如申请产品的几何

尺寸、表面质量、工艺性能等（简称“抽 1 检测”）和在理化检验实验室完成的检测项

目，如理化性能、显微组织等（简称“抽 2检测”）。

6.2.1 产品抽样检测的样品要求

ZYRZ 应在《耐火产品抽样检测作业指导书》中明确按产品单元抽样/送样的具体要

求。“抽 1检测”按产品抽样要求，从制造商成品仓库抽样获得，利用企业的检测、检

查仪器、设备实施；“抽 2检测”的样品可由 ZYRZ 或 ZYRZ 授权实验室采取现场监督抽

样/封样方式获得，送样至 ZYRZ 实验室进行检测、检验。

客户应保证其所提供的样品是正常生产的，且确认与实际生产产品的一致性。ZYRZ

和授权实验室应对客户提供样品的真实性进行审查。授权实验室对样品真实性有疑义的，

应当向 ZYRZ说明情况，并做出相应处理。

6.2.2 产品抽样检测项目及要求

产品抽样检测项目为产品标准中要求的全部项目，详见《耐火产品抽样检测作业指

导书》，并应符合认证依据标准中相关条款的要求。
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6.2.3 产品抽样检测的实施

客户可在初始现场评价前，或在初始现场评价时，由 ZYRZ 指派的检查员按 6.2.2的

规定在现场监督下抽样和封存。

原则上，产品抽样检测应在 ZYRZ 授权实验室完成。授权实验室对样品进行检测，

应确保检测结论真实、准确，对检测全过程做出完整记录并归档留存，以保证检测过程

和结果的记录具有可追溯性。

对规定由企业自行送样的检测项目，ZYRZ授权实验室应在委托规定的期限内，出具

检测报告。

6.2.4产品抽样检测的检测报告

产品抽样检测结束后，授权实验室或客户实验室应及时出具检测报告，内容应准确、

清晰、完整。

6.2.5产品抽样检测不合格的处置

产品抽样检测不合格时，由评审组长向客户发放《检测不合格通知书》。允许客户

进行整改，重新组批，再次提交检验。ZYRZ 检查组应将此事件作为不符合项处置，要求

客户按本款规定限期整改。如果重新检验仍然不合格时，终止认证。

整改应在规定期限内完成，超过规定期限未完成整改和/或未提交复验检测样品的，

视为客户放弃认证申请，终止认证；客户也可因此，主动要求终止申请。

6.3复核与认证决定

ZYRZ 对初始制造商生产过程评价的结论和有关资料/信息、检查、检测报告结果进

行复核评价，根据复核评价结果做出认证决定。通过时，按产品单元、标准提供认证文

件，ZYRZ总经理签发认证文件和认证标志使用许可。不通过时，认证终止。

6.4认证时限

一般情况下，自正式受理认证申请之日起至颁发认证文件之日止，不超过 90 个工

作日，包括评价、复核与认证决定及提供认证文件。客户在认证实施过程中，对不符合

项的整改以及产品检测不合格进行的复验检测的时间不计算在内。

产品抽样检测的时限规定，自 ZYRZ 授权实验室收到样品之日起，至 ZYRZ收到检测

报告日止，一般不超过 30个工作日。

本文件没有明确规定的其他认证方案的流程及时限，以 ZYRZ 和客户协商的时间为

准。ZYRZ将按照相应文件的要求控制认证时限，及时完成相关工作。

客户对认证实施工作应予以积极配合与协助，以便在规定的时限内完成认证活动。
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7 获证后的监督

7.1 监督频次

一般情况下，ZYRZ 对获证客户的监督频次为每年度一次。若发生下述情况之一，可

增加监督频次：

1）获证产品出现严重质量问题（如发生国家监督抽查及专项抽查等不合格时）或

用户提出投诉并造成较大影响，经查实为制造商责任的；

2）认证机构有足够理由对获证产品与认证依据标准的符合性提出质疑时；

3）有足够信息表明客户因变更组织机构、生产工艺、质量管理体系等，从而可能

影响产品符合性或一致性的。

7.2 监督方式

从制造商抽样检测和检查+对生产过程和服务评定。

7.3 监督检查人日

原则上，监督检查人日数应不少于初次现场检查人日数的 30%。计算方式见表 1。

7.4监督的实施

客户应在规定的监督周期内接受监督，ZYRZ 根据认证方案的规定，对客户进行监督。

监督评价应在客户正常生产时进行，对于某些非连续生产的产品，客户应向 ZYRZ

提交相关生产计划，便于监督的实施。

监督评价实施时，监督现场评价组应编制客户同意的《监督现场评价计划》，双方

依此做好监督现场评价准备工作。

从制造商抽样检测按照《耐火产品抽样检测作业指导书》进行，生产过程评价结合

前次评价结果，至少评价客户三分之一的管理部门/生产车间的“制造商质量保证能力

和产品一致性控制基本要求”的全部条款，三次监督覆盖客户的全部管理部门/生产车

间。

7.5 监督的记录

ZYRZ应当对获证后监督全过程予以记录并归档留存，以保证认证过程和结果具有可

追溯性。

7.6监督评价结论

检查组负责报告监督检查结论。

监督检查未发现不符合或现场口头提出问题已纠正的，监督评价结论为：推荐保持

认证。



ZYRZ/GZ-NH-2023/0

监督检查发现一个或多个一般不符合项，可允许限期整改（最多不超过 1个月），

报检查组书面资料验证或现场验证其措施有效的，监督评价结论为：完成纠正措施后，

推荐保持认证；逾期未完成整改（包括复验）的，或整改结果（包括复验）仍不满足要

求的，监督评价结论为：建议暂停认证。

监督检查发现存在系统严重缺陷或产品一致性检查存在严重问题时，监督评价结论

为：建议暂停认证。

7.7监督的复核与认证决定

监督的复核与认证决定通过时，ZYRZ向客户发出批准保持认证通知书和通过监督评

价标签，准许继续使用认证文件和认证标志；不通过时，ZYRZ 根据相应情况，做出暂停

或撤销并公开相关认证决定，同时通知客户。

8 认证证书

8.1认证证书有效期

认证证书的有效期为 3 年，有效期内，认证证书的有效性通过 ZYRZ 对客户的定期

监督来保持。

认证证书有效期届满，需延续使用的，客户应在认证证书有效期届满前 6个月提出

再认证申请。ZYRZ根据本规则规定进行受理和组织重新评价。

8.2认证证书的变更

获证后，当涉及以下情况发生时，客户应向 ZYRZ申报并提交正式书面申请，经 ZYRZ

批准后方可实施认证证书的变更：

1）认证文件中的客户名称和/或地址变更（不含搬迁），经资料评审后，可直接变

更并公开认证文件；

2）当客户制造（场所）地址变更（实际搬迁）时，应向 ZYRZ提出正式变更申请，

ZYRZ应按初次申请实施评审，产品抽样检测的样品，可以按监督评价抽样检测

的要求进行。当生产现场评价和产品抽样检测均符合要求时，换发并公开认证

文件，原认证文件收回；

3）关键原材料变更时，应提供关键原材料的确认检验报告或第三方证明性材料，

并提供关键原材料供应商清单，进行书面资料评审，待下次监督时现场核实；

4）产品要求依据的标准和/或实施规则变更时，ZYRZ发布转换公告并实施转换。转

换符合要求的换发并公开认证文件，原认证文件收回。逾期未完成转换的，撤

销认证并公开撤销客户认证信息。
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8.3认证证书覆盖产品的扩展

获证后，当客户需要扩大已经获得认证产品单元覆盖范围时，或增加认证产品单元

时，客户应向 ZYRZ申报并提交正式书面申请办理扩项手续。ZYRZ应核查扩大产品与原

认证产品的一致性，确认原认证结果对扩大产品的有效性。需要时，针对技术要求的差

异做补充产品抽样检测或生产过程评价或要求提交规定项目 ZYRZ 授权实验室检测报告

等。确认符合认证要求后，可颁发认证证书或换发认证证书。

1）扩大生产制造（场所）时，ZYRZ应安排制造商检查并进行扩大场所的产品抽样

检测和生产过程评价，认证要求同初始评价；符合要求的，可增发或换发并公

开认证文件附件；

2）当获证后又提出扩大产品类别或产品单元，ZYRZ应安排扩大产品的现场评价（选

取+确定），认证过程通过后，换发并公开认证文件及附件；

3）对同一产品名称扩大产品规格时，应对新增规格进行产品抽样检测，产品抽样

检测样品抽取及检测要求同初次评价。其他情况，由客户按扩大产品每个规格

提供一份有效的由 ZYRZ授权实验室出具的检测报告，进行书面资料评价。认证

过程通过后，增发或换发并公开认证文件附件。

8.4认证范围的缩小

当客户提出不再保留某个获证产品单元或规格时，应提出书面申请，ZYRZ确认后，

换发并公开认证文件附件。原认证文件附件收回。

当监督评价出现某个获证产品类别或产品单元或牌号或规格不合格，客户希望保持

其他产品类别或产品单元或牌号或规格的认证时，ZYRZ可缩小客户的认证范围以剔除不

符合的产品类别或产品单元或牌号或规格。换发并公开认证文件附件。原认证文件附件

收回。

8.5认证的终止、暂停、恢复和撤销

8.5.1终止认证

当客户提出终止认证时，应向 ZYRZ提出书面文件，明确要求终止认证。ZYRZ在办

理终止认证手续后，公开终止认证信息；收回认证文件及附件；要求客户停止使用认证

标志。

8.5.2暂停认证

当客户发生以下事项时，ZYRZ启动暂停认证程序并公开对客户的暂停信息：

1）当国家质量监督主管部门就某客户产品质量提出风险预警时；

2）监督现场评价组提出“建议暂停认证”推荐意见时；
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3）客户的顾客向 ZYRZ提出大宗获证产品质量投诉时；

4）客户没有按合同约定交纳认证费用，ZYRZ认证部提出暂停认证时。

8.5.3恢复认证

客户在认证暂停期限内，按 ZYRZ要求完成以下工作，ZYRZ启动恢复认证程序：

1）暂停认证客户已针对暂停认证资格的原因采取了有效的纠正措施（如该检验不

合格批次产品的处置、不合格原因分析、纠正措施、自我验证），客户应在暂

停期内提出恢复申请；

2）产生原因已经消除，恢复符合相关的认证要求，暂停认证客户需提供在暂停期

内没有使用、引用认证资格，如广告宣传和使用标志的说明材料；

3）因检测不合格导致的暂停，恢复时，应重新抽取相同规格样品，并在其代表单

元中增加抽取至少 1 个规格样品进行检测（必要时可增加抽样单元或样品规格）。

样品由客户在规定期限内送至 ZYRZ规定的 ZYRZ授权实验室检测。

当恢复跟踪评审和/或抽样检测评审结果均为通过时，恢复并公开认证决定；

客户逾期未提出恢复申请、跟踪评审和/或抽样检测结果有任一项不通过时，撤

销认证文件并公开撤销客户的认证信息。

8.5.4撤销认证

当认证企业发生以下事项时，ZYRZ启动撤销认证程序：

1）暂停证书后，逾期未提出恢复申请或未通过评审的；

2）企业产品在使用中，发生重大质量事故；

3）国家监督检查中，出现出现产品不合格，整改后，发生二次不合格；

4）企业拒绝接受监督评审的；

5）转让产品认证文件、标志，或违反有关规定，严重损害产品认证标志信誉的；

6）其他违反国家相关法律法规的行为。

ZYRZ完成撤销认证程序后，撤销客户认证文件并公开撤销认证信息。

9 认证证书和标志的使用

客户在符合相关认证文件、认证标志核准、备案规定的条件下，可使用 ZYRZ 颁发

的认证文件和认证标志。使用要求如下：

9.1 获得 ZYRZ 认证的客户在持有的 ZYRZ 认证文件有效期内，可以在已获得认证产品单

元的业务范围内，在宣传材料中引用 ZYRZ 认证文件的内容，在投标场合展示 ZYRZ认证

文件或复印件，在投标文件中引用 ZYRZ 认证文件内容。不以或不允许以误导性方式使
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用认证文件或其任何部分。不得暗示认证适用于认证范围以外的活动。在使用认证文件

时，不得使认证机构和（或）认证制度声誉受损，失去公众信任。

9.2企业需要将产品认证标志使用在产品上时，应在使用前与ZYRZ相关部门联系，向ZYRZ

提供产品标志使用方法（如：标志使用明细表，在哪种认证产品实物上、产品标签上、

产品使用说明书上及产品包装上使用），并签署《产品认证认可标识使用协议》。使用

情况将纳入 ZYRZ对客户的监督评价内容中。

9.3 获得认证的耐火产品可以使用指定的认证标志，试样为：

9.4 可采用 ZYRZ统一印刷的标准规格认证标志或非标准规格印刷认证标志。客户使用认

证标志，应符合 9.2的有关规定。

10 收费

认证申请费、初始制造商评价费、复核与认证决定费、监督评价费、年金等收费项

目，由 ZYRZ 和授权实验室按照国家有关规定分别向客户收取。认证机构按照国家规定

制定收费标准，并公开收费标准清单。

11 认证责任

ZYRZ及其认证决定人员应对其做出的认证结论负责。

ZYRZ授权实验室对检测结果和检测报告负责。

ZYRZ及其委派的检查员对现场评价结论负责。

客户应对其提交的资料、报告及样品的真实性、合法性负责。

12与技术争议、投诉、申诉相关的流程及时限要求

12.1当客户受到社会相关方的质量投诉时，ZYRZ 根据申诉/投诉控制程序进行必要的核

查确认、处理，并将处理结果及时反馈给投诉人，必要时可暂停、撤销该客户的认证文

件。

12.2客户或其他各相关方对认证决定产生质疑或争议时，ZYRZ 应及时受理、组织调查和

处理，经调查情况属实时应采取相应措施，并将处置结果及时反馈给客户或其他各相关

方。
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12.3客户或其他各相关方对 ZYRZ 提出投诉时，ZYRZ应及时受理，组织有关人员进行调

查、处理，并将处理意见及时通知投诉人。

12.4 客户或其他各相关方对 ZYRZ 授权实验室的产品检测结果产生质疑并向 ZYRZ 申诉/

投诉时，ZYRZ应及时受理，组织调查，必要时安排重新检测，重新评价原认证决定，并

将处置结果及时反馈给客户或其他各相关方。

12.5 ZYRZ保存所有与认证有关的申诉、投诉、争议和补救措施的记录，并对相关措施的

有效性进行验证，按相关规定进行及时处置。

13特别声明

本文件由 ZYRZ 制定、发布，版权归 ZYRZ 所有，任何组织及个人未经 ZYRZ 许可，

不得以任何形式全部或部分使用。
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附件 1：
耐火产品自愿性认证产品标准目录及单元划分

序号 产品

类别

单元号 单元名称 标准编号 产品标准名称

1 硅质

耐火

制品

01 单元 一般硅砖 GB/T 2608 硅砖

2 02 单元 玻璃窑用硅砖 GB/T 2608

JC/T 616

硅砖

玻璃窑用优质硅砖

3 03 单元 焦炉用硅砖 GB/T 2608 硅砖

4 04 单元 热风炉用硅砖 GB/T 2608 硅砖

5 05 单元 蜡石砖 YB/T 4548 蜡石砖

6 06 单元 连铸用长水口和浸入式水

口

YB/T 4076 连铸用熔融石英质耐火制品

7 07 单元 熔融石英砖 YB/T 4578 熔融石英砖

8 粘土

质耐

火制

品

01 单元 普通粘土砖 GB/T 34188

YB/T 5106

粘土质耐火砖

粘土质耐火砖

9 02 单元 致密粘土砖 GB/T 34188 粘土质耐火砖

10 03 单元 低蠕变粘土砖 GB/T 34188 粘土质耐火砖

11 04 单元 抗热震粘土砖 GB/T 34188 粘土质耐火砖

12 05 单元 高炉用粘土砖 YB/T 5106 粘土质耐火砖

13 06 单元 焦炉用粘土砖及半硅砖 GB/T 34188

YB/T 5106

粘土质耐火砖

粘土质耐火砖

14 07 单元 热风炉用普通粘土砖 YB/T 5106

YB/T 5107

粘土质耐火砖

热风炉用粘土砖

15 08 单元 热风炉用低蠕变率粘土砖 YB/T 5106

YB/T 5107

粘土质耐火砖

热风炉用粘土砖

16 09 单元 玻璃窑用粘土砖 YB/T 5106 粘土质耐火砖

17 10 单元 玻璃窑用低气孔率粘土砖 JC/T 638 玻璃窑用低气孔率粘土砖

18 11 单元 水泥窑用普通耐碱砖 JC/T 496 水泥窑用耐碱砖

19 12 单元 水泥窑用高强耐碱砖 JC/T 496 水泥窑用耐碱砖

20 13 单元 水泥窑用隔热耐碱砖 JC/T 496 水泥窑用耐碱砖

21 高铝

质耐

火制

品

01 单元 普通高铝砖 GB/T 2988 高铝砖

22 02 单元 低蠕变高铝砖 GB/T 2988 高铝砖

23 03 单元 微孔刚玉砖 YB/T 4134 微孔刚玉砖

24 04 单元 塑性相复合刚玉砖 YB/T 4129 塑性相复合刚玉砖

25 05 单元 抗渗透高铝砖 YB/T 4577 抗渗透高铝砖

26 06 单元 活性石灰回转窑用不烧衬

砖

YB/T 4693 活性石灰回转窑用不烧衬砖
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27 07 单元 磷酸盐结合高铝质砖 JC/T 350 磷酸盐结合高铝质砖

28 08 单元 磷酸盐结合高铝质耐磨砖 JC/T 350 磷酸盐结合高铝质砖

29 09 单元 玻璃熔窑用熔铸氧化铝耐

火制品

JC/T 494 玻璃熔窑用熔铸氧化铝耐火制

品

30 10 单元 水泥窑用抗剥落高铝砖 JC/T 1063 水泥窑用抗剥落高铝砖

31 碱性

耐火

制品

01 单元 镁砖 GB/T 2275 镁砖和镁铝砖

32 02 单元 镁铝砖 GB/T 2275 镁砖和镁铝砖

33 03 单元 镁铝尖晶石砖 GB/T 2275 镁砖和镁铝砖

34 04 单元 镁碳砖 GB/T 22589 镁碳砖

35 05 单元 镁钙砖 YB/T 4116 镁钙砖

36 06 单元 石灰窑用镁铝尖晶石砖 YB/T 4446 石灰窑用镁铝尖晶石砖

37 07 单元 RH精炼炉用无铬碱性不烧

砖

YB/T 4499 RH精炼炉用无铬碱性砖

38 08 单元 RH精炼炉用无铬碱性烧成

砖

YB/T 4499 RH精炼炉用无铬碱性砖

38 09 单元 普通镁铬砖 YB/T 5011 镁铬砖

40 10 单元 直接结合镁铬砖 YB/T 5011 镁铬砖

41 11 单元 电熔再结合镁铬砖 YB/T 5011 镁铬砖

42 12 单元 电熔半再结合镁铬砖 YB/T 5011 镁铬砖

43 13 单元 水泥窑用直接结合镁铬砖 JC/T 497 建材工业窑炉用直接结合镁铬

砖

44 14 单元 玻璃窑用直接结合镁铬砖 JC/T 497 建材工业窑炉用直接结合镁铬

砖

45 15 单元 玻璃窑用镁砖 JC/T 924 玻璃窑用镁砖（MgO≥95%）

46 16 单元 水泥窑用镁铁铝尖晶石砖 JC/T 2231 水泥窑用镁铁铝尖晶石耐火砖

47 17 单元 水泥窑用白云石砖 JC/T 2272 水泥窑用白云石砖

48 18 单元 水泥窑用镁钙锆质砖 JC/T 2466 水泥窑用镁钙锆质碱性耐火砖

49 特种

耐火

制品

01 单元 氮化硅结合碳化硅制品 GB/T 23293 氮化物结合耐火制品及其配套

耐火泥浆

50 02 单元 赛隆结合碳化硅制品 GB/T 23293 氮化物结合耐火制品及其配套

耐火泥浆

51 03 单元 赛隆结合刚玉制品 GB/T 23293 氮化物结合耐火制品及其配套

耐火泥浆

52 04 单元 氮化物结合碳化硅制品 GB/T 23293 氮化物结合耐火制品及其配套

耐火泥浆

53 05 单元 氮化物结合耐火制品配套

耐火泥浆

GB/T 23293 氮化物结合耐火制品及其配套

耐火泥浆
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54 06 单元 耐磨耐火砖 GB/T 23294 耐磨耐火材料

55 07 单元 耐磨耐火浇注料 GB/T 23294 耐磨耐火材料

56 08 单元 耐磨耐火可塑料 GB/T 23294 耐磨耐火材料

57 09 单元 耐磨耐火泥浆 GB/T 23294 耐磨耐火材料

58 10 单元 高铬砖 GB/T 30759 高铬砖

59 11 单元 长水口 YB/T 007 连铸用功能耐火制品

60 12 单元 浸入式水口 YB/T 007 连铸用功能耐火制品

61 13 单元 塞棒 YB/T 007 连铸用功能耐火制品

62 14 单元 连铸用功能耐火制品复合

部位

YB/T 007 连铸用功能耐火制品

63 15 单元 锆质定径水口 YB/T 4075 锆质定径水口

64 16 单元 烧成微孔铝炭砖 YB/T 113 烧成微孔铝炭砖

65 17 单元 铁水预处理工作衬 YB/T 164 铁水预处理工作衬用

Al2O3-SiC-C 质耐火材料

66 18 单元 铝镁碳砖 YB/T 165 铝镁碳砖和镁铝碳砖

67 19 单元 镁铝碳砖 YB/T 165 铝镁碳砖和镁铝碳砖

68 20 单元 铸口砖 YB/T 4111 铸口砖及座砖

70 21 单元 精炼钢包用透气砖 YB/T 4118 精炼钢包用透气砖和座砖

71 22 单元 精炼钢包用座砖 YB/T 4118 精炼钢包用透气砖和座砖

72 23 单元 热风炉陶瓷燃烧器用耐火

砖

YB/T4128 热风炉陶瓷燃烧器用耐火砖

73 24 单元 烧成铝碳化硅砖 YB/T 4167 烧成铝碳化硅砖

74 25 单元 耐火球 YB/T 4232 球式热风炉用耐火球

75 26 单元 刚玉砖 YB/T 4348 刚玉砖

76 27 单元 铬刚玉砖 YB/T 4350 铬刚玉砖

77 28 单元 刚玉-莫来石砖 YB/T 4381 刚玉-莫来石砖

78 29 单元 锚固砖 YB/T 4439 加热炉用高铝质锚固砖

79 30 单元 转炉用透气砖 YB/T 4440 转炉和电炉用透气砖

80 31 单元 电炉用透气砖 YB/T 4440 转炉和电炉用透气砖

81 32 单元 高铝质透气砖下座砖 YB/T 4440 转炉和电炉用透气砖

82 33 单元 镁碳质透气砖下座砖 YB/T 4440 转炉和电炉用透气砖

83 34 单元 炭素焙烧炉用耐火砖 YB/T 4444 炭素焙烧炉用耐火砖

84 35 单元 石灰窑用高纯莫来石砖 YB/T 4445 石灰窑用高纯莫来石砖

85 36 单元 干熄焦炉用粘土砖 YB/T 4447 干熄焦炉用耐火制品

86 37 单元 干熄焦炉用莫来石砖 YB/T 4447 干熄焦炉用耐火制品

87 38 单元 干熄焦炉用莫来石-碳化硅

砖

YB/T 4447 干熄焦炉用耐火制品



ZYRZ/GZ-NH-2023/0

88 39 单元 干熄焦炉用氮化硅结合碳

化硅砖

YB/T 4447 干熄焦炉用耐火制品

89 40 单元 高炉及热风炉热风管系用

重质砖

YB/T 4636 高炉热风管系用耐火材料

90 41 单元 高炉及热风炉热风管系用

轻质砖

YB/T 4636 高炉热风管系用耐火材料

91 42 单元 莫来石质流钢砖 YB/T 4637 莫来石质流钢砖

92 43 单元 热风炉用红柱石砖 YB/T 4639 热风炉用红柱石砖

93 44 单元 低导热多层复合莫来石砖 YB/T 4692 低导热多层复合莫来石砖

94 45 单元 无碳钢包衬砖 YB/T 4765 无碳钢包衬砖

95 46 单元 滑板砖 YB/T 5049 滑板砖

96 47 单元 玻璃熔窑用熔铸锆刚玉耐

火制品

JC/T 493 玻璃熔窑用熔铸锆刚玉耐火制

品

97 48 单元 玻璃熔窑用致密锆英石砖 JC/T 495 玻璃熔窑用致密锆英石砖

98 49 单元 玻璃窑用烧结 AZS 砖 JC/T 925 玻璃窑用烧结 AZS 砖

99 50 单元 水泥窑用硅莫砖 JC/T 1064 水泥窑用硅莫砖

100 51 单元 水泥窑用硅莫红砖 JC/T 2197

JC/T 2330

水泥窑用硅莫红砖

水泥窑用铝碳耐磨砖

101 隔热

耐火

制品

01 单元 耐火纤维棉 GB/T 3003 耐火纤维及制品

102 02 单元 耐火纤维毡 GB/T 3003 耐火纤维及制品

103 03 单元 耐火纤维毯 GB/T 3003 耐火纤维及制品

104 04 单元 耐火纤维板 GB/T 3003 耐火纤维及制品

105 05 单元 耐火纤维纸 GB/T 3003 耐火纤维及制品

106 06 单元 耐火纤维纺织品 GB/T 3003 耐火纤维及制品

107 07 单元 粘土质隔热耐火砖 GB/T 3994 粘土质隔热耐火砖

108 08 单元 低铁高铝质隔热耐火砖 GB/T 3995 高铝质隔热耐火砖

109 09 单元 普通高铝质隔热耐火砖 GB/T 3995 高铝质隔热耐火砖

110 10 单元 硅酸钙绝热制品 GB/T 10699 硅酸钙绝热制品

111 11 单元 莫来石质隔热耐火砖 GB/T 35845 莫来石质隔热耐火砖

112 12 单元 硅质隔热耐火砖 YB/T 386 硅质隔热耐火砖

113 13 单元 氧化锆空心球砖 YB/T 4763 耐火材料 氧化锆空心球砖

114 14 单元 氧化铝空心球砖 YB/T 4764 耐火材料 氧化铝空心球砖

115 耐火

泥浆

01 单元 普通高铝质耐火泥浆 GB/T 2994 高铝质耐火泥浆

116 02 单元 磷酸盐结合高铝质耐火泥

浆

GB/T 2994 高铝质耐火泥浆

117 03 单元 磷酸盐结合刚玉质耐火泥

浆

GB/T 2994 高铝质耐火泥浆
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118 04 单元 粘土质耐火泥浆 GB/T 14982 粘土质耐火泥浆

119 05 单元 硅酸铝质隔热耐火泥浆 YB/T 114 硅酸铝质隔热耐火泥浆

120 06 单元 高温红外辐射环保型涂料 YB/T 134 高温红外辐射环保型涂料

121 07 单元 高铝质耐火缓冲泥浆 YB/T 150 耐火缓冲泥浆

122 08 单元 碳化硅质耐火缓冲泥浆 YB/T 150 耐火缓冲泥浆

123 09 单元 热风炉用硅质耐火泥浆 YB/T 384 硅质耐火泥浆

124 10 单元 焦炉用硅质耐火泥浆 YB/T 384 硅质耐火泥浆

125 11 单元 玻璃熔窑用硅质耐火泥浆 YB/T 384 硅质耐火泥浆

126 12 单元 硅质隔热耐火泥浆 YB/T 384 硅质耐火泥浆

127 13 单元 中间包用碱性涂料 YB/T 4121 中间包用碱性涂料

128 14 单元 铝碳质泥浆 YB/T 4351 铝碳质泥浆

129 15 单元 硅溶胶结合莫来石灌注料 YB/T 4438 硅溶胶结合系列灌注料

130 16 单元 硅溶胶结合刚玉-莫来石灌

注料

YB/T 4438 硅溶胶结合系列灌注料

131 17 单元 硅溶胶结合铝-碳化硅灌注

料

YB/T 4438 硅溶胶结合系列灌注料

132 18 单元 硅溶胶结合碳化硅灌注料 YB/T 4438 硅溶胶结合系列灌注料

133 19 单元 炭素焙烧炉用高温胶泥 YB/T 4443 炭素焙烧炉用高温胶泥

134 20 单元 耐磨耐火涂抹料 YB/T 4501 耐磨耐火涂抹料

135 21 单元 无机结合转炉热态修补料 YB/T 4502 转炉热态修补料

136 22 单元 水化结合转炉热态修补料 YB/T 4502 转炉热态修补料

137 23 单元 碳素结合转炉热态修补料 YB/T 4502 转炉热态修补料

138 24 单元 镁质耐火泥浆 YB/T 5009 镁质、镁铝质、镁铬质耐火泥浆

139 25 单元 镁铝质耐火泥浆 YB/T 5009 镁质、镁铝质、镁铬质耐火泥浆

140 26 单元 镁铬质耐火泥浆 YB/T 5009 镁质、镁铝质、镁铬质耐火泥浆

141 耐火

浇注

料

01 单元 铝镁耐火浇注料 YB/T 4110 铝镁耐火浇注料

142 02 单元 中间包用挡渣堰 YB/T 4120 中间包用挡渣堰

143 03 单元 高炉出铁沟浇注料 YB/T 4126 高炉出铁沟浇注料

144 04 单元 抗结皮耐火浇注料 YB/T 4193 抗结皮耐火浇注料

145 05 单元 高炉内衬维修用干法喷涂

料

YB/T 4194 高炉内衬维修用喷涂料

146 06 单元 高炉内衬维修用湿法喷涂

料

YB/T 4194 高炉内衬维修用喷涂料

147 07 单元 防爆裂快速烘烤耐火浇注

料

YB/T 4195 防爆裂快速烘烤耐火浇注料

148 08 单元 自流耐火浇注料 YB/T 4197 自流耐火浇注料

149 09 单元 混铁炉用耐火浇注料 YB/T 4275 混铁炉用耐火浇注料
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150 10 单元 耐热混凝土 YB/T 4352 耐热混凝土

151 11 单元 出铁沟用再生料 YB/T 4418 出铁沟用再生浇注料和捣打料

152 12 单元 高炉送风支管浇注料 YB/T 4437 高炉送风支管浇注料

153 13 单元 焦炉用大型表面复合预制

件（不挂釉）

YB/T 4500 焦炉用大型表面复合预制件

154 14 单元 焦炉用大型表面复合预制

件（挂釉）

YB/T 4500 焦炉用大型表面复合预制件

155 15 单元 大型球团回转窑用浇注料

及预制砖

YB/T 4576 大型球团回转窑用浇注料及预

制砖

156 16 单元 钢包喷注料 YB/T 4671 钢包喷注料

57 17 单元 铝硅系轻质喷涂料 YB/T 4672 铝硅系轻质喷涂料

158 18 单元 高炉基建用耐火喷涂料 YB/T 4690 高炉基建用耐火喷涂料

159 19 单元 热风炉基建用耐火喷涂料 YB/T 4691 热风炉基建用耐火喷涂料

160 20 单元 粘土质和高铝质致密耐火

浇注料

YB/T 5083 粘土质和高铝质致密耐火浇注

料

161 21 单元 高炉喷注料 YB/T 4922 高炉喷注料

162 22 单元 高强度耐火浇注料 JC/T 498 高强度耐火浇注料

163 23 单元 钢纤维增强耐火浇注料 JC/T 499 钢纤维增强耐火浇注料

164 24 单元 耐碱耐火浇注料 JC/T 708 耐碱耐火浇注料

165 25 单元 轻质耐碱浇注料 JC/T 807 轻质耐碱浇注料

166 26 单元 高炉用非水系压入料 YB/T 4153 高炉用压入料

167 耐火

可塑

料

01 单元 高炉用无水炮泥 YB/T 4196 高炉用无水炮泥

168 02 单元 高炉基建用炭质捣打料 YB/T 4319 高炉基建用炭质捣打料

169 03 单元 高炉用碳化硅-碳质捣打料 YB/T 4349 高炉用碳化硅-碳质捣打料

170 04 单元 粘土质和高铝质耐火可塑

料

YB/T 5115 粘土质和高铝质耐火可塑料

171 05 单元 中间包、感应炉用耐火干

式料

YB/T 4640 中间包、感应炉用耐火干式料
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附件 2：制造商质量保证能力和产品一致性控制的基本要求

1 职责和资源

1.1职责

1.1.1 制造商应规定与质量活动有关的各类人员职责及相互关系，且制造商应在组织内

指定一名质量负责人，无论该成员在其他方面的职责如何，应具有以下方面的职责和权

限：

a）负责建立满足认证文件要求的质量体系，并确保其实施和保持；

b) 确保加施自愿性认证标志的产品符合认证标准的要求；

c) 建立文件化的程序，确保认证标志的妥善保管和使用；

d) 建立文件化的程序，确保不合格品和获证产品变更后未经 ZYRZ确认，不能使用自愿

性认证标志。

1.1.2 制造商应设有负责日常质量监督、验证、产品判定及产品放行和处理质量信息反

馈的部门。这种部门应不受生产部门控制，且经制造商最高领导充分授权。

1.1.3其它与质量有关的部门在质量控制上的职责、职权应明确。

1.2资源

1.2.1 具备与产品制造要求和质量控制需要相适应的生产场地、生产设备、工艺装备、

控制、检测手段和环境条件适宜的实验室（场所）、计量室。

1.2.2拥有数量足够且技术胜任的操作人员、检验人员和技术管理人员。

1.2.3 生产和检验分包时，制造商确保分包方的生产设备、检验设备、人力资源、环境

等符合本条要求，对分包方的控制按照本文件第 6.2条实施。产品标准规定的常规检验

和过程检验不允许分包。

2 文件和记录

2.1 文件

2.1.1 制造商应建立并保持文件化的程序以对规则要求的文件和资料进行有效的控制。

这些控制应确保：

a) 文件发布前和更改应由授权人批准，以确保其适宜性；

b）确保文件的更改和修订状态得到识别，防止作废文件的非预期使用；

c）确保在使用处可获得相应文件的有效版本。2.3 制造商应确保记录的清晰、完整、可

追溯，以作为产品符合规定要求的证据。与绿色设计产品认证要求相关的记录保存期应

满足法律法规的要求，确保在本次检查中能够获得前次检查后的记录，且至少不低于

24个月。
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2.1.2 制造商生产和检验用的主要文件，如产品内控标准和工艺规程（包括检验、试验

规定）或产品质量计划和技术文件、产品验收技术条件或验收准则应满足规范、产品标

准要求。

2.2 记录

制造商应建立并保持文件化的质量记录的标识、储存、保管和处理的文件化程序。

质量记录应清晰、完整以作为产品符合规定要求的证据。质量记录应有适当的保存期限。

3 采购和进货检验

3.1 供应商的控制

对于采购的原材料，制造商应识别并在采购文件中明确其技术要求。

制造商应建立、保持原材料合格供应商名录，并保存原材料的采购、使用等记录，

如进货单、出入库单、台账等。

制造商应建立供应商控制程序，规定对供应商的评价要求，包括初始及持续供应能

力的评价等，并保存相关记录。

3.2 关键原材料的进货检验/验证

制造商应建立并保持对供应商提供的关键原材料的进货检验或验证的程序，以确保

关键原材料满足规定要求。

关键原材料的检验可由制造商进行，也可以由供应商完成。当由供应商检验时，制

造商应对供应商提出明确的检验要求。

制造商应保存进货检验或验证记录，包括供应商提供的合格证明及有关检测结果等。

4 生产过程控制和过程检验

4.1 制造商应对关键生产工序进行识别，关键工序操作人员应具备相应的能力，如果该

工序没有文件规定就不能保证产品质量时，则应制定相应的工艺作业指导书，使生产过

程受控。

4.2 制造商应识别产品生产过程中对产品质量有影响的环境条件，并实施控制，保证工

作环境满足规定的要求。

4.3 制造商应对生产过程的工艺参数进行识别，规定控制要求并实施，对于产品生产工

艺或重要制造工序进行监测、检验、验证，其结果应满足工艺文件和质量控制要求，并

保存相关记录。

4.4 制造商应建立、实施并保持对生产设备（包括检验设备）的维护保养制度，并保存

相关记录。

4.5 制造商应识别、确定过程产品特性及过程检验要求，并组织实施，保存相关记录。
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5 检验与试验

制造商应制定并保持文件化的最终（出厂）检验程序，以验证产品满足规定要求，

检验程序中应包括检验频次、项目、方法、判定等。制造商应保存检验记录。

按照标准、技术文件、工艺制造的认证产品，在特性（几何尺寸、表面质量、理化

/工艺性能）上应满足规范、标准要求。

对于委托外部机构进行的检验，制造商应确保其检验能力满足要求，并保存相关能

力评价结果，如实验室认可证书等。

从事理化试验的人员，应经过必要的培训和取得与其承担工作相适应的资格。

6 监视和测量设备的控制

6.1 检定和校准

用于监视和测量的设备应定期检定或校准，并保存检定和校准证书。

用于确定所生产的产品符合规定要求的检验试验设备应按规定的周期进行检定或

校准。对自行校准的，则应规定校准方法和校准周期等，保存校准记录。

设备的检定或校准状态应能被使用及管理人员方便识别。

6.2 分包实验室的管理

确认特殊检验项目分包时，应定期评价并确认分包实验室的检测能力。

分包实验室应具备符合认证依据标准对特殊检验项目要求的检测设备和检测条件，

确保检测人员具备相应的资格和能力，并对检测过程进行有效控制。

分包实验室检测设备应进行维护保养，并按本附件第 6.1条的要求进行定期校准和

/或检定。

7 不合格品的控制

制造商应建立不合格品控制程序，内容应包括不合格品的标识方法、隔离和处置及

采取的纠正措施。经返修、返工后的产品应重新检测并作相应的记录，应保存对不合格

品的处置记录。

制造商应建立、实施并保持对不合格产品异议的控制程序，确保当发生产品抽查、

产品质量方面投诉时，能够及时有效地处置不合格批次产品，以减少可能引发的安全隐

患及社会影响。

对于国家级和省级监督抽查等来自外部的认证产品不合格信息，制造商应分析不合

格产生的原因，并采取适当的纠正措施。制造商应保存认证产品的不合格信息、原因分

析、处置及纠正措施等记录。
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8 产品一致性控制

制造商应确保批量生产的认证产品持续符合认证产品标准要求。

8.1 制造商应建立、实施并保持产品一致性控制程序，程序至少包括以下内容：

（1）明确产品认证文件的妥善保管和使用；明确认证标志的使用符合认证机构的规定。

不合格品和未经 ZYRZ批准认证的产品不使用产品认证标志；

（2）明确产品一致性变更控制流程，对变更采取相应处理措施和验证的要求，以及向

ZYRZ申报的时机。

8.2 当获证产品标准发生变更时，ZYRZ 根据认证要求变更的性质和内容，采取适当方式

对获证制造商实施变更后的认证要求，组织有效性的验证或重新评价，如文件审查、现

场补充检查、和重新批准认证决定。

8.3 当客户所有权、组织结构、最高管理者发生变化；使用的关键原材料和/或制造工艺

和/或主要制造设备发生变化；或生产线变迁时，制造商应识别不同变化所产生的风险，

并采取相应控制措施，确保关键原材料和/或制造工艺和/或主要制造设备改变后的产品，

持续符合认证依据标准的要求。制造商应保存上述改变后的验证和确认资料和记录；在

未向 ZYRZ 申报并获得验证、确认前，上述改变后制造的产品不得出厂。必要时，ZYRZ

可根据上述变化情况，安排初始制造商评价或监督评价。

8.4 当关键原材料的制造商（或供应商/产地）变更时，制造商应按本附件第 3.1 条规定

对制造商、供应商实施再评价，并保存相关资料和记录。
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